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LINHA DE CORTINAS E
PERSIANAS

“MULTISTITCH PAQUETO”

www.jofesa.com

C/ Dels Telers 63, Ontinyent (Valencia)
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DESCRICAO

Trangado para a fabricagdo de cortinas de painel. As costuras de corte e longitudinal sdo feitas ao comprimento
da pecga.

CARACTERISTICAS TECNICAS

ESTRUTURA

Estrutura de agco formado. Atualmente, todas as maquinas Jofesa sao fabricadas com uma estrutura
com acabamento em pintura eletrogalvanizada e lacada a fogo.

ILUMINACAO

Iluminagao com luzes de faixa LED 5050, com mudanga de cor RGB (verde, azul ¢ vermelho) em toda
a maquina, o que aumenta a comunicacdo entre o operador ¢ a maquina. Economia de energia e
protecdo ambiental.

CONTROLE

Nova plataforma de automacdo OMRON SYSMAC. Atualmente todas as maquinas Jofesa sao
instaladas com esta nova plataforma desde as menores até as maiores maquinas com o Mmesmo
controlador, o que proporciona a velocidade, flexibilidade e escalabilidade necessarias para a industria
atual.

Isto nos permite expandir nossas maquinas sem a necessidade de mudar a instalagdo. O controlador,
baseado nas novas CPUs INTEL, integra acionamento, ldgica, seguranca e visdo, tudo programado a
partir do mesmo software com ciclos de 128 eixos / 250 ps.

Nossas maquinas possuem dois 6nibus de comunicacao:

¢ Ethercat (Lata baseada em Ethernet): a rede de maquinas mais rapida do mercado, com a qual
nos conectamos a todos os dispositivos de maquinas sem a necessidade de instalacdes
complicadas com fio.

e Ethernet-Ip: um barramento Ethernet industrial muito robusto e rapido ao qual estdo
conectados os terminais de toque da maquina, a partir do qual todas as configuragdes e
parametros da méaquina sdo controlados, programados e selecionados, € que podemos conectar
a rede de nossos clientes para coletar todas as informagdes necessarias (Industria 4.0).

Cada mddulo da maquina tem seu proprio painel de controle, que se comunica com a CPU através de
um unico cabo ethercat. Os servomotores, entradas, saidas, seguranca, visdo mecanica ¢ todos os
pneumaticos sdo controlados através deste dnibus.



A plataforma sysmac também integra a solugao de seguranca, tanto o controlador de seguranca (CPU
de seguranca especifica) quanto as entradas/saidas de seguranga sdo distribuidas livremente pela
maquina, simplificando a instalagdo, bem como o monitoramento do status de seguranga nos terminais
de toque.

MOTORIZACAO

O coragao de nossas maquinas sdo os sistemas servo Accurax G5, a combinac¢ao perfeita de controle e
mecanica. O controle dos movimentos ¢ realizado principalmente por servomotores, todos os
motoristas que controlam os servomotores, além do onibus Ethercat, incorporam uma entrada de
seguranca de acordo com o nivel de desempenho D da ISO13849-1.

Eles sdo controlados por uma CPU Motilon Control, o que nos permite realizar interpolagdes, mesas
Cam ou conectar eletronicamente eixos uns com os outros, facilitando as tarefas mais dificeis.

Além disso, onde um servomotor ndo ¢ necessario € um simples motor ¢ suficiente, este sera sempre
controlado por acionamentos da série MX2, com controle de torque em malha aberta, o que nos permite
controla-los a partir da velocidade 0, com entradas de seguranca para desconectar os motores quando
as protegoes estiverem abertas.

DETECCAO E VISAO

Sistema de detecg¢ao de Leuze. Nossos sensores de cor ou contraste também sao integrados no Sysmac
e conectados através do barramento da maquina Ethercat, o que nos permite programar, configurar e
visualizar qualquer fotocélula a partir dos terminais de toque, além de proporcionar velocidades de
resposta ultra-rapidas.

PNEUMATICA

O controle de movimento pneumatico também ¢ integrado, baseado nos terminais FESTO-MPAL
totalmente configurdveis e escalonaveis e conectado através do barramento de méaquinas Ethercat.
Todas as valvulas solendides podem ser ativadas manualmente a partir dos terminais de toque da
maquina e os tempos de acionamento podem ser ajustados.

Aproximadamente 90% dos atuadores pneumadticos sdao fabricados exclusivamente para as atuacdes
necessarias, com um sistema pneumatico patenteado (COMPAC SYSTEMS) que otimiza o espago e
a aplicacao do sistema, facilitando a troca e a manutengao com seu proprio sistema de troca.
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e MANUTENCAO DE SOFTWARE

Tudo isso com um unico software a partir do qual tudo ¢ controlado e que pode ser acessado via internet
para monitorar mudancgas no programa ou tarefas de manutengao.

e MANUAIS E REGULAMENTOS

Estdo incluidos manuais e regulamentos CE e um CD com todos os componentes da maquina em trés
dimensdes, o que permite a manutencao e mudangas, visualizando os componentes sem a necessidade
de desmontar a maquina.

PROCESSOS

Alimentador de rolos Jumbo

Miquina de emenda de fim de rolo

Trés sistemas primdrios de alinhamento

Ourivesaria direita e esquerda

Duas costuras centrais de costura

Deteccao de quebra de rosca

Detecgao de fim de pega

Costura lateral e central com maquina de 2 agulhas de corrente de ponto
Capacidade de trabalho 2300

Méquina de ponto de cadeia de costura
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PRODUCAO E CONSUMO

» Voltagem 220/380 v

PLANOS E DIMENSOES
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