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DESCRICAO

Maquina para a producao de folhas na sua totalidade.

A partir de um rolo que forma a altura da folha, as ourelas longitudinais sao feitas de 12 m/m a 120 m/m.

O corte ¢ feito por pressdo na medida programada.

Uma vez cortada, a peca de vestuario ¢ deslocada para a zona das costuras laterais, onde as costuras sao
debruadas de 12 a 50 m/m em ambos os lados, e a pega de vestuario ¢ etiquetada, comegando pela dobra
programada, que uma vez dobrada ¢ empilhada num cinto entre 1 a 10 unidades por pilha.

CARACTERISTICAS TECNICAS

ESTRUTURA

Estrutura de aco formada. Actualmente todas as méquinas Jofesa sdo fabricadas com estrutura acabada
em pintura electrogalvanizada e lacada a fogo.

ILUMINACAO

Iluminagao com luzes de faixa LED 5050, com mudanga de cor RGB (verde, azul ¢ vermelho) em toda
a maquina, o0 que aumenta a comunica¢do entre o operador e a maquina. Poupanga de energia e
protec¢ao ambiental.

CONTROL

Nova plataforma de automatizagdo OMRON SYSMAC. Actualmente todas as maquinas Jofesa estao
instaladas com esta nova plataforma desde as maquinas mais pequenas até as maiores, com o mesmo
controlador, o que proporciona a velocidade, flexibilidade e escalabilidade necessarias para a induastria
actual.

Isto permite-nos expandir as nossas maquinas sem a necessidade de alterar a instalacdo. O controlador,
baseado nas novas CPUs INTEL, integra a conducdo, logica, seguranca e visdo, tudo programado a
partir do mesmo software com ciclos de 128 eixos / 250 ps.

As nossas maquinas tém dois autocarros de comunicagao:
¢ Ethercat (Can baseado em Ethernet): a rede de méquinas mais rapida do mercado, com a qual

nos ligamos a todos os dispositivos de maquinas sem a necessidade de instalagdes complicadas
com fios.



e Ethernet-Ip: um bus Ethernet industrial muito robusto e rapido ao qual estdo ligados os
terminais de toque da maquina, a partir do qual todas as configuragdes e parametros da maquina
sdo controlados e seleccionados, e que podemos ligar a rede dos nossos clientes para recolher
toda a informagao necessaria (Industria 4.0).

Cada modulo da maquina tem o seu proprio painel de controlo, que comunica com a CPU através de
um unico cabo ethercat. Os servomotores, entradas, saidas, seguranca, visdo mecanica e todos os
pneumaticos sdo controlados através deste autocarro.

A plataforma sysmac também integra a solu¢do de seguranca, tanto o controlador de seguranca (CPU
de seguranga especifica) como as entradas/saidas de seguranca sao distribuidas livremente pela
maquina, simplificando a instalagdo, bem como a monitorizagao do estado de seguranca nos terminais
tacteis.

MOTORIZACAO

O coragao das nossas maquinas sao os sistemas servo Accurax G5, a combinagao perfeita de controlo
e mecanica. O controlo dos movimentos ¢ efectuado principalmente por servomotores. Todos os
condutores que controlam os servomotores incorporam, para além do autocarro Ethercat, uma entrada
de seguranca de acordo com o nivel de desempenho D da ISO13849-1.

Sao controlados por um CPU Motilon Control, permitindo-nos efectuar interpolagdes, mesas Cam ou
ligar electronicamente eixos uns aos outros, facilitando as tarefas mais dificeis.

Além disso, quando um servomotor nao € necessario € um simples motor € suficiente, este sera sempre
controlado por variadores da série MX2, com controlo de binario em malha aberta, o que nos permite
controlé-los a partir da velocidade 0, com entradas de seguranca para desligar os motores quando as
protecgdes estdo abertas.

DETECCAO E VISAO
Os nossos sensores de cor ou contraste estdo também integrados no Sysmac e ligados através do bus

da maquina Ethercat, o que nos permite programar, configurar e visualizar qualquer fotocélula a partir
dos terminais tacteis, bem como fornecer velocidades de resposta ultra-rapidas.



PNEUMATICA

O controlo pneumatico do movimento esta também integrado, baseado nos terminais FESTO-MPAL
totalmente configurdveis e escalaveis e ligado através do autocarro de maquinas Ethercat. Todas as
valvulas solenoides podem ser activadas manualmente a partir dos terminais de toque da maquina e os
tempos de accionamento podem ser ajustados.

Aproximadamente 90% dos actuadores pneumaticos sdo fabricados exclusivamente para as actuacdes

necessarias, com um sistema pneumatico patenteado (COMPAC SYSTEMS) que optimiza o espago e
a aplicacdo do sistema, facilitando a mudanga e a manutengdo com o seu proprio sistema de mudanca.

MANUTENCAO DE SOFTWARE

Tudo isto com um unico software a partir do qual tudo € controlado e que pode ser acedido através da
Internet para monitorizar alteragdes ao programa ou tarefas de manutengao.

MANUAIS E REGULAMENTOS

Estdo incluidos manuais e regulamentos CE e um CD com todos os componentes da maquina em trés
dimensdes, o que permite fazer manutengao e alteracdes, visualizando os componentes sem ter de
desmontar a maquina.




e GRUPOS DE COSTURA A ESTILHACAR...

» Maquina desenvolvida pela Jofesa Imagine Systems, SLU, com todas as necessidades
necessarias para a automatizacao.

Ligacao rapida e troca de cabega em 3 minutos.

Reparagdo de qualquer elemento em nao mais de 5 minutos

Sem carter de 6leo (lubrificagdo com névoa de 6leo)

Arrefecimento pneumatico de agulhas - Elevador pneumatico de embraiagem
Detectores de fio integrados - Porta-fios integrados

Posicionamento integrado

Servo motor G5 OMRON

Velocidade de trabalho 3.500 rpm em 1 agulha

3 caixas de bobinas com sistema "Non Stop
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e ..OU SEWING GROUP STICH-CHAIN-C-2-1.5 (Opcional 1)

» Maquina desenvolvida pela Jofesa Imagine Systems, SLU, com todas as necessidades
necessarias para a automatizagao.

Ligacado rapida e troca de cabeca em 3 minutos.

Reparacao de qualquer elemento em nao mais de 5 minutos
Sem carter de 6leo (lubrificagdo com névoa de 6leo)
Arrefecimento por ar da agulha

Elevador pneumatico de pés

Detectores de fio integrados.

Porta-fios integrados. - Posicionamento integrado.
OMRON G5 Servo Motor

Velocidade 4000 rpm. 2 pinos de corrente.
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e ...O STICH-CANILLA SEWING GROUP (Opcional 2)
e ETIQUETADORA MINI-RI

» Rotuladora desenvolvida pela JOFESA IMAGINE SYSTEMS, SLU com a capacidade de
aplicar 3 rolos de etiquetas.

1-2-3 programacao de dobragem de etiquetas

1-2-3 programacao de corte de etiquetas

Detecc¢ao de marcas de corte

Deteccao final de etiquetas, etc...

YV V VYV



ALINHADORES LONGITUDINALIS D.60

» Alinhadores pneumadticos concebidos pela JOFESA IMAGINE SYSTEMS, SLU. Capaz de se
alinhar com uma precisao de £ lm/m
» Controlado por controlo e gestdo de alarmes.

DETECTORES DE COR (Opcional 6)

E responsavel por alinhar o corte da peca de vestudrio com uma risca do padrao em toda a largura do
tecido.

ALIMENTADOR DE TECIDO

Esta linha de produgdo est4 equipada com um alimentador de rolos que puxa o tecido do rolo ou rolo
jumbo, capaz de puxar um rolo de 500 m/m de didmetro (para rolos jumbo de 1.500 m/m de diametro
com cavalete externo), dependendo da espessura do tecido.

OURELAS CRUZADAS E-6

O cortador de porfios ¢ uma parte importante do SISTEMA JOFESA IMAGINE, sistema de desenho
SLU, capaz de passar as mudancas de espessura que existem entre o cruzamento dos porfios
transversais com os horizontais, deixando um acabamento perfeito.

SYMPHIN CUTTING SYSTEM CS-1" (em secc¢do transversal)

Um sistema eficiente desenvolvido para gerar um corte limpo. Este sistema corta o 3600 em apenas 1"
e adiciona um afiador automatico NON-STOP.

DOBRADEIRA EIX0-3300

Esta pasta concebida pela JOFESA IMAGINE SYSTEMS, SLU para se adaptar ao fim das nossas
linhas de produgdo é capaz de fazer dobras transversais e longitudinais na peca de vestudrio. O
operador pode programar um ntimero infinito de dobras em ambas as direc¢des e totalmente integradas
com o sistema.



e INTERFACE E ECRA TACTIL

Ecras tacteis (3 unidades por maquina) sobre os quais pode controlar...
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Comprimento de corte
m/m de ponto
Velocidade da maquina
Largura da orla

Tecido encolhido
Pregas primarias
Pregas secundarias
Unidades de pacote
Numero de pegas
Produgdo por hora
Nivel de consumo, etc...

e AJUSTAMENTOS INTERNOS (Para gestores de manuteng@o com password)

>

Ajustes de sensores, tempos, velocidades, limitagdes, etc...

e CONFIGURACOES (Activar e desactivar itens tais como...)
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Detectores de tecido

Detectores de fios

Activar e desactivar cabecas

Dispositivos de centralizagdo de cor (se instalados)
Alinhadores, etc...

¢ MOVIMENTOS MANUAIS

>
>
>
>

Alimentag¢ao de tecido, alimentagdo traseira, elevagao ¢ descida de rolos de costura
Rotulagem, corte, afiacdo

Alimentacdo com fita adesiva

Dobradura, etc...



DIMENSOES E PRODUCAO

» ALIMENTADOR DE TECIDOS PARA ROLOS DE 500 m/m de diametro (para rolos Jumbo de
1500 m/m de didmetro com suporte externo).

> DESENVOLVEDORES LATERAIS DE 20 A 100 m/m COM EXTRACTOR DE RESIDUOS (se
instalado)

—
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LONGITUDINAL BOTTOM EDGES 12 120m/m maquina fabricada - agulha STIICH 1.

i3 37
| 12120 12-120

EDGE OF TOP 12-120 m/m. Feito numa maquina de 1-agulha STITCH.

MAQUINA ESTITICA MADEIRA 1 agulha 12 m/m. a 50 m/m. agulhas (com doca final)
'3 33

12-50 12-20 |

DETECTORES DE COR (OPTATIVO)

SISTEMA DE CORTE "CS-1"

LABELLING

o Largura de rolo de 15 m/m até 30 m/m

o Comprimento do rotulo tnico de 50 m/m até 110 m/m

o Comprimento das etiquetas dobradas de 25 m/m a 55 m/m
o Numero de rolos de etiquetas - 3 por etiquetadora
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DOBRAGEM LONGITUDINAL PROGRAMAVEL COM NUMERO DE DOBRAS, DIRECCAO E

TAMANHO

PLEGADD LOHGTUDINEL
UM FLEGUE

(_. b I <
Derechng e rda

FLEGADD LOMGITUDIMEAL
DOE PLIEGUES
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» O NUMERO DE PLIEGUES E ILIMITADO, a tinica limitacdo é o tecido.
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Derecha leguinrda

> DOBRAGEM CRUZADA PROGRAMAVEL COM NUMERO DE DOBRAS, DIRECCAO E
TAMANHO.

> EMPILHAMENTO DO VESTUARIO, DOBRAGEM PROGRAMAVEL DE 1 A 10 UNIDADES
NUMA ESTEIRA TRANSPORTADORA.




CONSUMO E PRODUCAO

>
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Largura do rolo 3600 m/m (medida de corte de tecido)

Comprimento de corte 3600 m/m (tamanho de corte de tecido)

Producao - 300 pcs/h. Preco com uma pega de vestuario pronta a confeccionar 1400 m/m
Produgao - 210 pcs/h. Preco com uma pecga de vestuario pré-fabricada 3000 m/m
Consumo de energia - 3,5 KW

Consumo pneumatico - 362 1/m

Voltagem 220/380 v

PLANOS E DIMENSOES
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Descripcion: TREN AURIGA SABANAS 3500

Materiol Fecha Confidad:
Tipo: Escala: |75
Observociones: Acobodo
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