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DESCRICAO

Linha de producao automatica para a producgdo de fronhas e coberturas de almofadas.

Com todos os processos automatizados, a partir de um rolo de tecido, o material ¢ alimentado, cortado,
dobrado e confeccionado com as caracteristicas dos bordos e modelos pré-definidos. Podem ser produzidas
mangas de uma ou duas bocas, bolsos de uma ou duas bocas, a possibilidade de inserir um fecho, etc. Pode
ser rotulado no interior e/ou exterior da pega de vestuario.

E capaz de produzir o equivalente a quatro pessoas em todos os seus sectores.

CARACTERISTICAS TECNICAS

ESTRUTURA

Estrutura de ago formada. Actualmente, todas as maquinas Jofesa sdo fabricadas com uma estrutura
acabada em pintura electrogalvanizada e lacada a fogo.

ILUMINACAO

Iluminagao com luzes de faixa LED 5050, com mudanga de cor RGB (verde, azul ¢ vermelho) em toda
a maquina, 0 que aumenta a comunica¢do entre o operador e a maquina. Poupanga de energia e
protec¢dao ambiental.

CONTROL

Nova plataforma de automatizagdo OMRON SYSMAC. Actualmente todas as maquinas Jofesa estao
instaladas com esta nova plataforma desde as maquinas mais pequenas até as maiores, com o mesmo
controlador, o que proporciona a velocidade, flexibilidade e escalabilidade necessarias para a industria
actual.

Isto permite-nos expandir as nossas maquinas sem a necessidade de alterar a instalagdo. O controlador,
baseado nas novas CPUs INTEL, integra a condugdo, logica, seguranga e visdo, tudo programado a
partir do mesmo software com ciclos de 128 eixos / 250 ps.

As nossas maquinas tém dois autocarros de comunicagao:

¢ Ethercat (Can baseado em Ethernet): a rede de méquinas mais rdpida do mercado, com a qual
nos ligamos a todos os dispositivos de maquinas sem a necessidade de instalagdes complicadas
com fios.

e Ethernet-Ip: um bus Ethernet industrial muito robusto e rapido ao qual estdo ligados os
terminais de toque da maquina, a partir do qual todas as configura¢des e parametros da maquina
sdo controlados e seleccionados, e que podemos ligar a rede dos nossos clientes para recolher
toda a informagao necessaria (Industria 4.0).



Cada modulo da maquina tem o seu proprio painel de controlo, que comunica com a CPU através de
um unico cabo ethercat. Os servomotores, entradas, saidas, seguranca, visdo mecanica e todos os
pneumaticos sao controlados através deste autocarro.

A plataforma sysmac também integra a solucao de seguranga, tanto o controlador de seguranca (CPU
de seguranga especifica) como as entradas/saidas de seguranca sao distribuidas livremente pela
maquina, simplificando a instalagdo, bem como a monitorizagao do estado de seguranca nos terminais
tacteis.

MOTORIZACAO

O coragao das nossas maquinas sao os sistemas servo Accurax G5, a combinagao perfeita de controlo
e mecanica. O controlo dos movimentos ¢ efectuado principalmente por servomotores, todos os
condutores que controlam os servomotores, para além do autocarro Ethercat, incorporam uma entrada
de seguranca de acordo com o nivel de desempenho D da ISO13849-1.

Sao controlados por um CPU Motilon Control, permitindo-nos efectuar interpolagdes, mesas Cam ou
ligar electronicamente eixos uns aos outros, facilitando as tarefas mais dificeis.

Além disso, quando um servomotor nao € necessario € um simples motor € suficiente, este sera sempre
controlado por variadores da série MX2, com controlo de binario em malha aberta, o que nos permite
controla-los a partir da velocidade 0, com entradas de seguranca para desligar os motores quando as
proteccdes estao abertas.

DETECCAO E VISAO

Sistema de deteccao de Leuze. Os nossos sensores de cor ou contraste estdo também integrados no
Sysmac e ligados através do bus da maquina Ethercat, o que nos permite programar, configurar e
visualizar qualquer fotocélula a partir dos terminais tacteis, bem como fornecer velocidades de resposta
ultra-rapidas.

PNEUMATICA

O controlo pneumatico do movimento estd também integrado, baseado nos terminais FESTO-MPAL
totalmente configuraveis e escalaveis e ligado através do autocarro de méaquinas Ethercat. Todas as
valvulas solendides podem ser activadas manualmente a partir dos terminais de toque da maquina e os
tempos de accionamento podem ser ajustados.



Mg

Aproximadamente 90% dos actuadores pneumaticos sdo fabricados exclusivamente para as
performances requeridas, com um sistema pneumadtico patenteado (COMPAC SYSTEMS) que
optimiza o espaco e a aplicagdo do sistema, facilitando a mudanca e a manutencao com um sistema de
mudanca proprietario.

MODULOS ADICIONAIS

RM 306 tecido para terminar o alimentador de emendas.

Segunda cabeca STITCH-TRIL

Selvedges de 10 a 100 mm, apliques falsos, apliques, inser¢do de ziperes, etc.
Dispositivo de dobragem de guias para almofada de aba.

Rotulagem no exterior.

YVVV VYV

MANUTENCAO DE SOFTWARE

Tudo isto com um unico software a partir do qual tudo ¢é controlado e que pode ser acedido através da
Internet para monitorizar altera¢des ao programa ou tarefas de manutengao.

MANUAIS E REGULAMENTOS

Estdo incluidos manuais e regulamentos CE e um CD com todos os componentes da maquina em trés
dimensdes, o que permite fazer manutencdo e alteragdes, visualizando os componentes sem ter de
desmontar a maquina.




PROCESSOS

Alimentagdo automatica do tecido.

Ourivesaria de cabeca de bainha com ourelas intercambiaveis.
Programacgao de corte por medidas ou padrao fechado.
Largura da bainha e programacao das dobras.

Corte por cinto sem fim.

Camisa transversal em forma de "L".

Cruzamento em forma de quadrado.

Sobreposi¢do transversal em forma de U.

Programagdo do niumero de pegas de vestuario por lote.
Rotulagem interior.
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PRODUCAO E CONSUMO

» Produgdo - Entre 150 e 200 unidades/hora, dependendo do tamanho e modelo.
» Alimenta¢do maxima de tecido de 1100 mm.
» Voltagem 220/380 v

PLANOS E DIMENSOES

PLANC

Duoripoite DF5VLEH 1) MCFADONER BOUARS T01R
waieril f:-u -

Tipe: IR bacoas 175

Las medidas estan en milimetros
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